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GERIKE

BEDIENUNGSANLEITUNG FUR 150/152 ER SPANNACHSEN

Hulse spannen:

Druckluft auf das schwarze Ventil (Nr. 1) geben.
- Die Zentrierleisten fahren aus.

Druckluft auf das Messingfarbene Ventil (Nr. 2) geben.
- Die Gummileisten spannen die Hulse.

Hulse entspannen:

Das schwarze Ventil (Nr. 1) dricken, gleichzeitig auf die Mittelbohrung
Druckluftgeben.

- Die Zentrierleisten fahren ein.
Als nadchstes das Messingfarbene Ventil (Nr. 2) dricken.

- Die Gummileisten werden entspannt.

Nicht umgekehrt vorgehen. Ansonsten kdnnen die Kolben
beschadigt werden.
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Ventil

Zentrisch spannende Spannachsen
Hulsendurchmesser 150 mm bzw. 6 Zoll

Zentrierleiste Alu.-Leiste
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